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I LEYENDA

punta estandar punta - punta
SHARP 1 CUT 3 THORNS SELF-DRILLING
| tipo RBN / RBN2 | tipo RB3T | tipo RBSD
(en transicion gradual hacia 3 THORNS y (disponible a partir de la primavera 2024) (disponible a partir de la primavera 2024)

SELF-DRILLING)

Las puntas 3 THORNS y SELF-DRILLING se sustituiran completamente dentro de 2025.
Para informacion sobre la disponibilidad de los codigos de tornillos con puntas especificas, contactar con el correspondiente técnico comercial.

Rotho Blaas Srl no proporciona ninguna garantia sobre el cumplimiento legal ni sobre el proyecto de los datos y célculos, pero proporciona herramientas para obtener un célculo aproximado, como servicio técnico-
comercial en el ambito de la actividad de ventas.

Rotho Blaas Srl, que aplica una politica de desarrollo continuo de los productos, se reserva el derecho de modificar sus caracteristicas, especificaciones técnicas y cualquier otra documentacion sin previo aviso.

Es deber del usuario o del proyectista responsable comprobar en cada uso que los datos sean conformes con la normativa vigente y con el proyecto. La responsabilidad final de elegir el producto adecuado para una
aplicacion especifica recae en el usuario/proyectista

Los valores derivados de “investigaciones experimentales” se basan en los resultados reales de ensayos y solo son validos para las condiciones de prueba indicadas

Rotho Blaas Srl no ofrece ninguna garantia y en ningun caso podra ser considerada responsable por dafios, pérdidas y costes u otras consecuencias, bajo ningun concepto (garantia por vicios, garantia por mal
funcionamiento, responsabilidad del producto o legal, etc.), relacionados con el uso o la imposibilidad de usar los productos para cualquier fin ni por el uso no conforme del producto; Rotho Blaas Srl queda eximida de

toda responsabilidad por posibles errores de impresion y/o escritura. En caso de diferencias de contendidos entre las versiones del catalogo en los distintos idiomas, el texto italiano es vinculante y prevalece con respecto
a las traducciones. La ultima version disponible de las fichas técnicas se puede consultar en el sitio web Rotho Blaas

Las ilustraciones se completan parcialmente con accesorios no incluidos. Las imagenes son meramente ilustrativas. En este catalogo, los logotipos y las marcas de terceros se usan segun las modalidades y los téerminos
descritos en las condiciones generales de compra, salvo que se acuerde otra cosa con el proveedor. Las cantidades de embalaje pueden variar.

El presente documento es de propiedad de Rotho Blaas Srly no puede ser copiado, reproducido o publicado, ni tan siquiera parcialmente, sin su consentimiento previo por escrito. Toda violacion sera perseguida conforme
con ley.

Las condiciones generales de compra y de venta de Rotho Blaas Srl se pueden consultar en el sitio www.rothoblaas.es

Todos los derechos estan reservados.
Copyright © 2023 by Rotho Blaas Srl
Todos los renders © Rotho Blaas Srl



I TORNILLOSY TRANSICION DE LAS PUNTAS
)Y 2024/2025
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“punta SHARP SAW NIBS (tipo RBSN)

Las puntas 3 THORNS y SELF-DRILLING se sustituirdan completamente dentro de 2025.
Para informacion sobre la disponibilidad de los codigos de tornillos con puntas especificas, contactar con el correspondiente técnico comercial.
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I DISTANCIA MINIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE | MADERA
COMPARACIGN DE PUNTAS: SHARP 1CUT, 3 THORNS y SELF-DRILLING

O tornillos insertados SIN pre-agujero Pk < 420 kg/m3

N a=0 N \ a=90°
a, 12.d 10-d 10-d a; 5-d 5-d 5.d
a, 5.d 5.d 5.d a, 5.d 5.d 5d
as, 15-d 15-d 15-d as, 10-d 10-d 10-d
as. 10-d 10-d 10-d asc 10-d 10-d 10-d
ag. 5-d 5.d 5.d ag. 10-d 10-d 10-d
ag. 5.d 5.d 5.d ag. 5.d 5.d 5.d

F_) a=0 ; \ a=90°
ag 15d 15-d 15-d a; 7-d 5-d 5-d
a, 7.d 7d 7d a, 7.d 5-d 5.d
as; 20-d 20-d 20.d as, 15 10-d 10-d
asc 15-d 15-d 15-d as. 15-d 10-d 10-d
ag, 7.d 7.d 7d agy 12d 10-d 10-d
asc 7.d 7d 7d e 7.d 5.d 5.d

N \ a=g0°

a; 5d 5d 5d a; 4.d 4.d 4.d
a, 3-d 3.d 3d a, 4-d 4-d 4.d
azy 12-d 12-d 12-d azy 7d 7d 7d
azc 7d 7d 7d azc 7d 7d 7d
gy 3d 3d 3d gy 7d 7d 7-d
Ay 3-d 3.d 3d Ay 3d 3.d 3.d

extremidad solicitada extremidad descargada borde solicitado borde descargado

-90° < a<90° 90° < a < 270° 0° < a<180° 180° < a < 360°

=S

NOTAS: véase pagina 5.

LEYENDA
A punta estandar punta punta
SHARP 1 CUT 3 THORNS SELF-DRILLING
tipo RBN / RBN2 tipo RB3T tipo RBSD
(en transicion gradual hacia 3 THORNS y (disponible a partir de la primavera 2024) (disponible a partir de la primavera 2024)

SELF-DRILLING)
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I DISTANCIA MiNIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE | ACERO-MADERA
COMPARACIGN DE PUNTAS: SHARP 1CUT, 3 THORNS y SELF-DRILLING

O tornillos insertados SIN pre-agujero Pk < 420 kg/m3

N a=0° N \\ a=90°
a, 12.d-0,7 10-d-0,7 10-d-0,7 a, 5.d-:0,7 5.d-0,7 5.d-0,7
a, 5-d-0,7 5.d-0,7 5.d-0,7 a, 5.d:0,7 5.d-0,7 5.d-0,7
az, 15-d 15-d 15-d azy 10-d 10-d 10-d
as. 10-d 10-d 10-d asc 10-d 10-d 10-d
age 5-d 5.d 5.d age 10-d 10-d 10-d
ayc 5-d 5.d 5.d e 5-d 5-d 5.d

O tornillos insertados SIN pre-agujero 420 kg/m3< p, < 500 kg/m3

> =0’ RN \\ a=80°
ag 15-d-0,7 15-d-0,7 15-d-0,7 a; 7-d-0,7 7-d-0,7 7-d-0,7
a, 7-d-0,7 7-d-0,7 7-d-0,7 a, 7-d-0,7 7-d-0,7 7-d-0,7
as; 20-d 20-d 20-d as; 15-d 10-d 10-d
as. 15-d 15-d 15-d as. 15-d 10-d 10-d
ag, 7.d 7.d 7d agy 12d 10-d 10-d
asc 7.d 7d 7d e 7.d 5.d 5.d

@ tornillos insertados CON pre-agujero

RN a=0" N \\ a=80°

a; 5.d-0,7 5-d-0,7 5-d-0,7 a; 4.d-0,7 4.d-0,7 4.d-0,7

a, 3.d-0,7 3-d-0,7 3-d-0,7 a, 4-d-0,7 4-d-0,7 4-d-0,7

azy 12-d 12-d 12-d azy 7d 7d 7d

azc 7d 7d 7-d azc 7d 7d 7d

gy 3d 3d 3d ayy 7d 7d 7d

Ay 3-d 3.d 3d Ay 3d 3.d 3.d
extremidad solicitada extremidad descargada borde solicitado borde descargado
-90° < a<90° 90° < a < 270° 0° < a<180° 180° < a < 360°

— =

NOTAS
¢ Lasdistancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme « La separacion aq indicada en las tablas para tornillos con punta estandar
con ETA-11/0030. SHARP 1 CUT insertados sin pre-agujero en elementos de madera con den-

sidad py < 420 kg/m3 y angulo entre fuerzay fibras a = 0° se ha considerado

 Las distancias minimas son validas para tornillos con dq > 5 mm. N
igual a 12:d conforme con EN 1995:2014.

« Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en
elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en
materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030.

» Laseparacion ap indicada en las tablas para tornillos con punta 3 THORNS
y con punta SELF-DRILLING insertados sin pre-agujero en elementos de
madera con densidad py < 420 kg/m3 y dangulo entre fuerza y fibras a = 0°
se ha considerado igual a 10-d.
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I DISTANCIA MINIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE | MADERA

SHS - SHS AISI 410 - HBS - HBS EVO

TORNILLOS DE ROSCA PARCIAL TBS - TBS MAX - TBS EVO SHARP 1CUT |
HBS PLATE - HBS PLATE EVO - KKF

O tornillos insertados SIN pre-agujero Pk < 420 kg/m3
N a=0° Fs \ a=90°
d;  [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 10-d 35 40 45 12d 60 72 96 120 144 a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60
a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60
azy [mm] 15.d 53 60 68 |15.d 75 90 120 150 180 azy [mm] 10.d 35 40 45 10.d 50 60 80 100 120
az. [mm] 10.d 35 40 45 |10-d 50 60 80 100 120 az. [mm] 10.d 35 40 45 10.d 50 60 80 100 120
az¢ [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60 agy [mm] 7d 25 28 32 [10d 50 60 80 100 120
agc [mm] 5d 18 20 23 | 5d 25 30 40 50 60 agc [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60

O tornillos insertados SIN pre-agujero 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
; a=0° Fﬁ \ a=90°
d; [mm] 35 4 45 5) 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 15.d 53 60 68 15d 75 90 120 150 180 a; [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
a, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 a, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
azy [mm] 20-d 70 80 90 20-d 100 120 160 200 240 azy [mm] 15.d 53 60 68 |15d 75 90 120 150 180
az. [mm] 15-d 53 60 68 15d 75 90 120 150 180 az. [mm] 15-d 53 60 68 |15d 75 90 120 150 180
agy mm] 7d 25 28 32| 7d 35 42 56 70 84 az¢ [mm] 9d 32 36 41 |12d 60 72 96 120 144
agc mm] 7d 25 28 32| 7d 35 42 56 70 84 ag. mm] 7d 25 28 32  7d 35 42 56 70 84

@ tornillos insertados CON pre-agujero

s a=0° \ a=90°

d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 a; [mm] 4d 14 16 18 4d 20 24 32 40 48
a, [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36 a, [mm] 4d 14 16 18 4d 20 24 32 40 48
asy [mm] 12.d 42 48 54 12d 60 72 96 120 144 ag, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
asc Imm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 az. [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
age [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36  as [mm] 5d 18 20 23 7d 35 42 56 70 84
age [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36  ag. Imm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36

U

a = angulo entre fuerzay fibras

d = dq = diametro nominal tornillo
extremidad solicitada extremidad descargada borde solicitado borde descargado
-90° <a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= =

NOTAS
« Las distancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme e Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en
con ETA-11/0030. elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en

« Enelcaso de union panel-madera, las separaciones minimas (ay, a,) pueden materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030.

ser multiplicadas por un coeficiente 0,85.

« En el caso de uniones con elementos de abeto de Douglas (Pseudotsuga
menziesii), las separaciones y distancias minimas paralelas a la fibra deben
multiplicarse por un coeficiente 1,5.

« Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos con punta estan-
dar SHARP 1 CUT.
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I DISTANCIA MINIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE | MADERA

SHS - SHS AISI 410 - HBS - HBS EVO

TORNILLOS DE ROSCA PARCIAL TBS - TBS MAX - TBS EVO - TBS FRAME 3 THORNS |
HBS PLATE - HBS PLATE EVO - KKF

O tornillos insertados SIN pre-agujero

Pk < 420 kg/m3

N a=0° N \ a=90°
d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a; [mm] 10.d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120 a; [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60
a, [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60 a, [mm] 5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60

azy [mm] 15.d 53 60 68 |15.d 75 90 120 150 180
azg. [mm] 10.d 35 40 45 |10-d 50 60 80 100 120
ag¢ [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60
age [mm] 5d 18 20 23 | 5d 25 30 40 50 60

azy [mm] 10.d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120
az. [mm] 10.d 35 40 45 10.d 50 60 80 100 120
agy [mm] 7d 25 28 32 [10d 50 60 80 100 120
asc [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60

O tornillos insertados SIN pre-agujero

420 kg/m3< p, <500 kg/m3

Py a=0° F s \ a=90°
d;  [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a; [mm] 15.d 53 60 68 15d 75 90 120 150 180 a; [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
a, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 a, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84

azgy [mm] 20-d 70 80 90 20-d 100 120 160 200 240
azg. [mm] 15d 53 60 68 15.d 75 90 120 150 180
ag¢ mm] 7d 25 28 32 |7d 35 42 56 70 84
agc [mm] 7d 25 28 32| 7d 35 42 56 70 84

azy [mm] 15-d 53 60 68 |15d 75 90 120 150 180
az. [mm] 15-d 53 60 68 |15d 75 90 120 150 180
agy [mm] 9d 32 36 41 12.d 60 72 96 120 144
agc mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84

@ tornillos insertados CON pre-agujero

N a=0° N \ a=90°
d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a; [mm] 5d 18 20 23 |5d 25 30 40 50 60 a; [mm] 4d 14 16 18 4.d 20 24 32 40 48
a [mm] 3d 11 12 14 | 3.d 15 18 24 30 36 a, [mm] 4d 14 16 18 4.d 20 24 32 40 48

azy [mm] 12.d 42 48 54 |12.d 60 72 96 120 144
azgc [mm] 7d 25 28 32 |7d 35 42 56 70 84
ag¢ [mm] 3d 11 12 14 | 3d 15 18 24 30 36
age [mml 3d 11 12 14 | 3d 15 18 24 30 36

azgy [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
azgc mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
agy [mm] 5d 18 20 23 |7d 35 42 56 70 84
agc [mm] 3d 11 12 14 | 3d 15 18 24 30 36

a = angulo entre fuerzay fibras
d = dy = diametro nominal tornillo

extremidad solicitada extremidad descargada borde solicitado borde descargado
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

NOTAS

e Las distancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme
con ETA-11/0030.

« Enelcasodeunion panel-madera, las separaciones minimas (a1, ap) pueden
ser multiplicadas por un coeficiente 0,85.
e En el caso de uniones con elementos de abeto de Douglas (Pseudotsuga

menziesii), las separaciones y distancias minimas paralelas a la fibra deben
multiplicarse por un coeficiente 1,5.

« Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos con punta 3
THORNS.

—

La separacion aj para tornillos insertados sin pre-agujero en elementos de
madera con densidad py < 420 kg/m3 y angulo entre fuerzay fibras a= 0° se
ha considerado igual a 10-d.

Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en
elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en
materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030.
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I DISTANCIA MiNIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE | ACERO-MADERA

HBS - HBS EVO

TORNILLOS DE ROSCA PARCIAL HBS PLATE - HBS PLATE EVO - KKF SHARP 1CUT |

O tornillos insertados SIN pre-agujero Pk < 420 kg/m3
F a=0° F \\ a=90°
d;  [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 10-d-0,7 25 28 32 12.d-0,7 42 50 67 84 101 a, [mm] 5.d-0,7 12 14 16 5-d-0,7 18 21 28 35 42
a, [mm] 5.d-0,7 12 14 16 5-d-0,7 18 21 28 35 42 a, [mm] 5.d-0,7 12 14 16 5-d-0,7 18 21 28 35 42
azy [mm] 15.d 53 60 68| 15d 75 90 120 150 180 azy [mm] 10-d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120
azg. [mm] 10-d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120 az. [mm] 10-d 35 40 45 10-d 50 60 80 100 120
az¢ [mm] 5. 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 azty [mm]  7d 25 28 32 10-d 50 60 80 100 120
agc [mm|] 5 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 asc [mm]  5-d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60

O tornillos insertados SIN pre-agujero 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
N a=0° F s \\ a=90°
d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 15-d-0,7 37 42 47 /15-d-0,7 53 63 84 105 126 a; [mm] 7d-0,7 17 20 22| 7d-0,7 25 29 39 49 59
a, [mm] 7d-0,7 17 20 22 7-d-0,7 25 29 39 49 59 a, [mm] 7d-0,7 17 20 22| 7d-0,7 25 29 39 49 59
azgy [mm] 20-d 70 80 90| 20-d 100 120 160 200 240 azy [mm] 15d 53 60 68 15.d 75 90 120 150 180
az. [mm] 15.d 53 60 68| 15.d 75 90 120 150 180 az. [mm] 15d 53 60 68 15.d 75 90 120 150 180
azt [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84 az¢ [mm]  9d 32 36 41 12.d 60 72 96 120 144
agc [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84 agc [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84

@ tornillos insertados CON pre-agujero

Fy a=0° Fs \\ a=90°

d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a, [mm] 5d-07 12 14 16 5d-07 18 21 28 35 42 a, [mm] 4-d-07 10 11 13 4.d-0,7 14 17 22 28 34
a, [mm] 3d07 7 8 9 3d07 11 13 17 21 25 a, [mm] 4d-07 10 11 13 4.d-0,7 14 17 22 28 34
ase [mm] 12.d 42 48 54 12d 60 72 96 120 144 ag, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
asc Imm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 az. [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
age [mm] 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36 ag, [mm] 5d 18 20 23 7d 35 42 56 70 84
age [mml  3d 11 12 14| 3d 15 18 24 30 36 ag Imml 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36

a = angulo entre fuerzay fibras

d = dq = diametro nominal tornillo
extremidad solicitada extremidad descargada borde solicitado borde descargado
-90° <a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= =

NOTAS
« Las distancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme e Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en
con ETA-11/0030. elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en

« En el caso de uniones con elementos de abeto de Douglas (Pseudotsuga materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030.

menziesii), las separaciones y distancias minimas paralelas a la fibra deben
multiplicarse por un coeficiente 1,5.

« Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos con punta estan-
dar SHARP 1 CUT.
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I DISTANCIA MiNIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE | ACERO-MADERA

HBS - HBS EVO

TORNILLOS DE ROSCA PARCIAL HBS PLATE - HBS PLATE EVO - KKF 3 THORNS |

O tornillos insertados SIN pre-agujero Pk < 420 kg/m3
F a=0° F \\ a=90°
d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d;  [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 10-d-0,7 25 28 32 |10-d:0,7 35 42 56 70 84 a; [mm] 5-d-0,7 12 14 16 |5.d-0,7 18 21 28 35 42
a, [mm] 5.d-0,7 12 14 16 5-d-0,7 18 21 28 35 42 a, [mm] 5-d-:0,7 12 14 16 | 5.d-0,7 18 21 28 35 42
azgy [mm] 15d 53 60 68| 15d 75 90 120 150 180 azy [mm] 10-d 35 40 45| 10-d 50 60 80 100 120
azg. [mm] 10-d 35 40 45, 10-d 50 60 80 100 120 azg. [mm] 10-d 35 40 45, 10-d 50 60 80 100 120
ag¢ [mm] 5. 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 az¢ [mm]  7d 25 28 32| 10-d 50 60 80 100 120
agc [mm] 5 18 20 23 5d 25 30 40 50 60 azc [mm]  5d 18 20 23 5d 25 30 40 50 60

O tornillos insertados SIN pre-agujero 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
N a=0° N \\ a=90°
d;  [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12

a; [mm] 15-d-0,7 37 42 47 /15-d-0,7 53 63 84 105 126 a; [mm] 7.d-0,7 17 20 22 7d-0,7 25 29 39 49 59
a, [mm] 7d-0,7 17 20 22 7.d-0,7 25 29 39 49 59 a, [mm] 7d-0,7 17 20 22 7-d-0,7 25 29 39 49 59
azgy [mm] 20.d 70 80 90| 20-d 100 120 160 200 240 azy [mm] 15.d 53 60 68| 15.d 75 90 120 150 180
az. [mm] 15.d 53 60 68| 15d 75 90 120 150 180 az. [mm] 15.d 53 60 68| 15.d 75 90 120 150 180
az¢ [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84 agy [mm]  9d 32 36 41| 12.d 60 72 96 120 144
azc [mm]  7d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84 ag [mm] 7-d 25 28 32 7-d 35 42 56 70 84

@ tornillos insertados CON pre-agujero

- -

N a=0° Fs \\ a=90°

d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 d; [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12
a, [mm] 5d-07 12 14 16 5d-0,7 18 21 28 35 42 a, [mm] 4-d-0,7 10 11 13 4.d-0,7 14 17 22 28 34
a, [mm] 3d07 7 8 9 3d07 11 13 17 21 25 a, [mm] 4d-0,7 10 11 13 4.d-07 14 17 22 28 34
asy [mm] 12.d 42 48 54 12d 60 72 96 120 144 as, [mm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
asc Imm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84 az. Imm] 7d 25 28 32 7d 35 42 56 70 84
age [mml 3d 11 12 14| 3d 15 18 24 30 36 ag, [mm] 5d 18 20 23 7d 35 42 56 70 84
agc [mml  3d 11 12 14| 3d 15 18 24 30 36 ag. Imml 3d 11 12 14 3d 15 18 24 30 36

a = angulo entre fuerzay fibras
d = dy = diametro nominal tornillo

extremidad solicitada extremidad descargada borde solicitado borde descargado
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

—

NOTAS

« Las distancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme » La separacion ajq para tornillos insertados sin pre-agujero en elementos de
con ETA-11/0030. madera con densidad py < 420 kg/m-7> y angulo entre fuerzay fibras a= 0° se

« En el caso de uniones con elementos de abeto de Douglas (Pseudotsuga ha considerado igual a 10-d.
menziesii), las separaciones y distancias minimas paralelas a la fibra deben e Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en
multiplicarse por un coeficiente 1,5. elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en

« Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos con punta 3 materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030.

THORNS.
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I DISTANCIA MiNIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE | MADERA

VGZ - VGZ EVO
TORNILLOS DE ROSCA TOTAL ‘

VES - VGS EVO SHARP 1 CUT
O tornillos insertados SIN pre-agujero Pk < 420 kg/m3

N a=0° Fs \ a=90°

d;  [mm] 53 5,6 7 9 11 13 d; [mm] 5,3 5,6 7 9 11 13
a, [mm] 12d 64 67 84 108 132 156 a; [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65
a, [mm] 5. 27 28 35 45 55 65 a, [mm] 5. 27 28 35 45 55 65

asy Imm] 15d 80 84 105 135 165 195  as, [mm] 10d 53 56 70 90 110 130
asc Imml 10d 53 56 70 90 110 130  as. [mm] 10d 53 56 70 90 110 130

azy [mml 5-d 27 28 35 45 55 65 azt [mm] 10-d 53 56 70 90 110 130

agc [mml 5-d 27 28 35 45 55 65 azc [mml 5-d 27 28 35 45 55 65

O tornillos insertados SIN pre-agujero 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
N a=0° F s \ a=90°

d; [mm] 53 5,6 7 9 11 13 d; [mm] 53 5,6 7 9 11 13

a; [mm] 15d 80 84 105 135 165 195 a; [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91

a, [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 a, [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91

azy [mm] 20-d 106 112 140 180 220 260 azy [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195
az. [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195 az. [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195
azt [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91 az¢ [mm] 12.d 64 67 84 108 132 156
agc [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91 agc [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91

@ tornillos insertados CON pre-agujero

N a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 53 5,6 7 9 11 13 d; [mm] 53 5,6 7 9 11 13
a; [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65 a; [mm] 4.d 21 22 28 36 44 52
a, [mm] 3-d 16 17 21 27 33 39 a, [mm] 4.d 21 22 28 36 44 52
a;, [mml 12d 64 67 84 108 132 156  as, Imml 7d 37 39 49 63 77 Ol
azc [mm] 7-d 37 39 49 63 77 91 az. [mm] 7d 37 39 49 63 77 91
azy [mml 3-d 16 17 21 27 33 39 azt [mml 7d 37 39 49 63 77 91
agc [mml 3-d 16 17 21 27 33 39 azc [mml 3-d 16 17 21 27 33 39

a = angulo entre fuerzay fibras

d = dq = diametro nominal tornillo
extremidad solicitada extremidad descargada borde solicitado borde descargado
-90° <a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= =

NOTAS

« Las distancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme « Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos con punta estan-
con ETA-11/0030. dar SHARP 1 CUT.

* Enelcasodeunién panel-madera, las separaciones minimas (a, a) pueden ¢ Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en
ser multiplicadas por un coeficiente 0,85. elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en

« En el caso de uniones con elementos de abeto de Douglas (Pseudotsuga materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030.

mengziesii), las separaciones y distancias minimas paralelas a la fibra deben
multiplicarse por un coeficiente 1,5.
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I DISTANCIA MiNIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE | MADERA

VGZ - VGZ EVOD 3 THORNS |

TORNILLOS DE ROSCA TOTAL N
VGS - VGS EVO SELF-DRILLING
O tornillos insertados SIN pre-agujero Pk < 420 kg/m3
N a=0° N \ a=90°
d; [mm] 53 56 7 9 11 13 15 d;  [mm] 53 56 7 9 11 13 15
a; [mm] 10-d 53 56 70 90 110 130 150 a; [mm] 5.d 27 28 35 45 55 65 75
a, [mm] 5d 27 28 35 45 55 65 75 a, [mm] 5.d 27 28 35 45 55 65 75

as, Imm] 15d 80 84 105 135 165 195 225  as, Imm] 10.d 53 56 70 90 110 130 150
asc Imm] 10.d 53 56 70 90 110 130 150  as. [mm] 10d 53 56 70 90 110 130 150

az¢ [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65 75 az¢ [mm] 10-d 53 56 70 90 110 130 150

agc [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65 75 azc [mm] 5.d 27 28 35 45 55 65 75

O tornillos insertados SIN pre-agujero 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
Py a=0° F s \ a=90°

d;  [mm] 53 5,6 7 9 11 13 15 d; [mm] 53 5,6 7 9 11 13 15

a; [mm] 15-d 80 84 105 135 165 195 225 a; [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105
a, [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105 a, [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105
azy [mm] 20-d 106 112 140 180 220 260 300 azy [mm] 15-d 80 84 105 135 165 195 225
az. [mm] 15.d 80 84 105 135 165 195 225 az. [mm] 15-d 80 84 105 135 165 195 225
az¢ [mm]  7d 37 39 49 63 77 91 105 aze [mm] 12.d 64 67 84 108 132 156 180
azc [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105 ag. [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105

@ tornillos insertados CON pre-agujero

N a=0° N \ a=90°
d; [mm] 53 5,6 7 9 11 13 15 d; [mm] 53 5,6 7 9 11 13 15
a; [mm] 5d 27 28 35 45 55 65 75 a; [mm] 4.d 21 22 28 36 44 52 60

a, [mml 3d 16 17 21 27 33 39 45 a, [mml 4d 21 22 28 36 44 52 60
as, Imm] 12d 64 67 84 108 132 156 180  as, Imm] 7d 37 39 49 63 77 91 105
asc Imm] 7d 37 39 49 63 77 91 105 asg. [mml 7d 37 39 49 63 77 91 105
agy [mm] 3d 16 17 21 27 33 39 45 age [mm] 7d 37 39 49 63 77 91 105
agc Imm] 3d 16 17 21 27 33 39 45 agc [mm] 3d 16 17 21 27 33 39 45

a = angulo entre fuerzay fibras

d = dy = diametro nominal tornillo
extremidad solicitada extremidad descargada borde solicitado borde descargado
-90° <a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

—

NOTAS

¢ Las distancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme ¢ Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos con punta 3
con ETA-11/0030. THORNS o SELF-DRILLING.

* Enelcasodeunion panel-madera, las separaciones minimas (a1, a,) pueden » La separacion aq para tornillos insertados sin pre-agujero en elementos de
ser multiplicadas por un coeficiente 0,85. madera con densidad py < 420 kg/m3 y angulo entre fuerzay fibras a= 0° se

* En el caso de uniones con elementos de abeto de Douglas (Pseudotsuga ha considerado igual a 10-d.
menziesii), las separaciones y distancias minimas paralelas a la fibra deben « Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en
multiplicarse por un coeficiente 1,5. elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en

materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030.
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I DISTANCIA MiNIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE | MADERA
COMPARACIGN DE PUNTAS: SHARP 1CUT, 3 THORNS y SELF-DRILLING

0 tornillos insertados CON y SIN pre-agujero

a 5d 5.d 5.d
a, 5.d 5.d 5.d
az'L|M 3-d 3d 3-d
a1,cG 10-d 8-d 5-d
Az.ca 4-d 3.d 3.d
across 1,5-d 1,5d 1,5-d
TORNILLOS EN TRACCION INSERTADOS CON UN ANGULO a CON RESPECTO A LA FIBRA
a
32,c aw,cs 2,1:13{ @
I 1 T N
T ,
4 8, N % ]azm 8 = o
86 /:\\\ ; a0 ‘ = > =
| g —
== —
T 1 |
aE,EE al,EG
planta perfil planta perfil

TORNILLOS INSERTADOS CON UN ANGULO a = 90° CON RES-
PECTO A LA FIBRA

TORNILLOS CRUZADOS INSERTADOS CON UN ANGULO a CON
RESPECTO A LA FIBRA

aE,CG %
= = 45e
aE
—— : Bl a5 %
| aCFJEISE y\
e a, Elae =
|
aLEG al /\
planta perfil planta perfil
NOTAS

Las distancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme
con ETA-11/0030.

Las distancias minimas son independientes del angulo de insercion del co-
nector y del angulo de la fuerza respecto a la fibra.

La distancia axial ap puede reducirse hasta ap | | i para cada conector se
mantiene un “superficie de unién” aj-ap = 25-dq.

Para tornillos con punta 3 THORNS, la distancia minima a; cg puede con-
siderarse igual a 8-dy y la distancia ap ¢ igual a 3-dy.

Para tornillos con punta SELF-DRILLING, la distancia minima a; cg puede
considerarse igual a 5-dq y la distancia ap cg igual a 3-d;.

Las distancias a; cg Y ap,cg indicadas en las tablas para tornillos con punta
estandar SHARP 1 CUT son conformes con EN 1995:2014.

Para uniones viga secundaria-viga principal con tornillos VGZ de d = 7 mm
con punta estandar SHARP 1 CUT inclinados o cruzados, insertados con un
angulo de 45° con respecto a la cabeza de la viga secundaria, con una altura
minima de la viga secundaria igual a 18:d, la distancia minima a1 cg puede
considerarse igual a 8-dq y la distancia minima aj cg igual a 3-dy.

Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en

elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en
materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030.

LEYENDA

punta estandar
SHARP 1 CUT

tipo RBN / RBN2

(en transicién gradual hacia 3 THORNS y

SELF-DRILLING)

(disponible a partir de la primavera 2024)

punta
3 THORNS

tipo RB3T

punta
SELF-DRILLING

tipo RBSD

(disponible a partir de la primavera 2024)
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I DISTANCIA MiNIMA PARA TORNILLOS SOLICITADOS AL CORTE | MADERA

VGZ - VGZ EVO
TORNILLOS DE ROSCA TOTAL VEGS - VBS EVO SHARP 1 CUT |
o tornillos insertados CON y SIN pre-agujero
d, [mm] 53 5,6 7 9 11 13
a; [mm]  5.d 27 28 35 45 55 65
a, [mm] 5.d 27 28 35 45 55 65
aLm [mm] 2,5-d 13 14 18 23 28 33
aica [mm] 10-d 53 56 70 90 110 130
axcq [mm]  4.d 21 22 28 36 44 52
across [mm] 1,5-d 8 8 11 14 17 20
VGZ - VGZ EVO
TORNILLOS DE ROSCA TOTAL VGS - VGS EVO 3 THORNS |
0 tornillos insertados CON y SIN pre-agujero
d, [mm] 53 5,6 7 © 11 13
a; [mm]  5-d 27 28 35 45 55 65
a, [mm] 5-d 27 28 35 45 55 65
az M [mm] 2,5.d 13 14 18 23 28 33
aca [mm] 8-d 42 45 56 72 88 104
aca [mm]  3.d 16 17 21 27 33 39
across [mm] 1,5-d 8 8 11 14 17 20
VGZ - VGZ EVO
TORNILLOS DE ROSCA TOTAL VES - VGS EVO SELF-DRILLING |
0 tornillos insertados CON 'y SIN pre-agujero
d; [mm] 9 11 13 15
a; [mm]  5-d 45 55 65 75
a, [mm]  5-d 45 55 65 75
az M [mm] 2,5-d 23 28 33 38
a3 ca [mm] 5-d 45 55 65 75
acq [mm]  3-d 27 33 39 45
ACROSS [mm] 1,5d 14 17 20 23

d = dq = diametro nominal tornillo

NOTAS

Las distancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme
con ETA-11/0030.

Las distancias minimas son independientes del angulo de insercion del co-
nector y del angulo de la fuerza respecto a la fibra.

La distancia axial ay puede reducirse hasta a, | | si para cada conector se
mantiene un “superficie de unién” ag-ay = 25:d;.

Para uniones viga secundaria-viga principal con tornillos VGZ de d = 7 mm
con punta estandar SHARP 1 CUT inclinados o cruzados, insertados con un
angulo de 45° con respecto a la cabeza de la viga secundaria, con una altura
minima de la viga secundaria igual a 18-d, la distancia minima a; cg puede
considerarse igual a 8-dq y la distancia minima a cg igual a 3-dy.

Para tornillos con punta 3 THORNS, la distancia minima a; cg puede consi-
derarse igual a 8-dq y la distancia minima ap cg igual a 3-dj.

Para tornillos con punta SELF-DRILLING, la distancia minima a; cg puede
considerarse igual a 5-dq y la distancia minima ap ¢ igual a 3-d.

Para tornillos con punta RBSN, la distancia minima a1 cG puede considerarse
igual a 8-dq y la distancia minima ap ¢ igual a 3-dq a partir de la primavera 2024.
Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en
elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en
materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030.

Para las distancias y las separaciones, véanse los esquemas de la pagina 12.
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I DISTANCIAS MINIMAS PARA CONECTORES CRUZADOS
COMPARACIGN DE PUNTAS: SHARP 1CUT, 3 THORNS y SELF-DRILLING

0 tornillos insertados CON y SIN pre-agujero

aca 4-d
across 15d
e 3,5d

3.d 3-d
1,5d 1,5d
3,5d 3,5d

) A CROSS
%/&ﬁ N CROSS bNT e l:]NT
—— a
/\77 o 8cross
J 86
80°
—
seccion planta - 1 PAR planta - 2 O MAS PARES
I ANCHURA VIGA SECUNDARIA
1 PAR - bNT,min 2'a2,CG + dCROSS 9,5d 7,5d 7,5d
2 PARES - bNT,min 2-aleG + 2:across * € 14,5-d 12,5d 12,5-d
3PARES - byrmin  2d2cc + 3across + 2€ 19,5-d 17,5d 17,5d

NOTAS

« Lasdistancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme
con ETA-11/0030.

¢ Las distancias minimas son independientes del angulo de insercion del co-
nector y del angulo de la fuerza respecto a la fibra.

» Ladistancia axial a, puede reducirse hasta ay | | si para cada conector se
mantiene un “superficie de union” aj-as = 25-dy.

« Para uniones viga secundaria-viga principal con tornillos VGZ de d = 7 mm
con punta estandar SHARP 1 CUT inclinados o cruzados, insertados con un
angulo de 45° con respecto a la cabeza de la viga secundaria, con una altura
minima de la viga secundaria igual a 18-d, la distancia minima a, cg puede
considerarse igual a 3-dq.

Para tornillos con punta 3 THORNS, la distancia minima aj cg puede con-
siderarse igual a 3-dy.

Para tornillos con punta SELF-DRILLING, la distancia minima ap cg puede
considerarse igual a 3-dy.

Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en

elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en
materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030.

LEYENDA

punta estandar
SHARP 1 CUT

tipo RBN / RBN2

punta

(en transicién gradual hacia 3 THORNS y
SELF-DRILLING)

3 THORNS
tipo RB3T

(disponible a partir de la primavera 2024)

punta
SELF-DRILLING

tipo RBSD

(disponible a partir de la primavera 2024)
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I DISTANCIAS MINIMAS PARA CONECTORES CRUZADOS

VGZ - VGZ EVD

TORNILLOS DE ROSCA TOTAL VEGS - VBS EVO SHARP 1CUT |
o tornillos insertados CON y SIN pre-agujero
dy [mm] 53 5,6 7 9 11 13
ace [mm] 4.d 21 22 21(%) 36 44 52
e [mm]  1,5-d 8 8 11 14 17 20
e [mm] 3,5d 19 20 25 32 39 46
d; [mm] 5,3 5,6 7 9 11 13
1 PAR - by min [mm]  9,5-d 50 53 53(%) 86 105 124
2 PARES - byt min [mm]  14,5-d 77 81 88(*) 131 160 189
3 PARES - byt min [mm]  19,5.d 103 109 123(%) 176 215 254
VGZ - VGZ EVO
TORNILLOS DE ROSCA TOTAL VES - VGS EVO 3 THORNS |
0 tornillos insertados CON y SIN pre-agujero
dy [mm] 53 5,6 7 9 11 13
a, cq [mm] 3.d 16 17 21 27 33 39
EleEss [mm]  1,5-d 8 8 11 14 17 20
e [mm] 3,5-d 19 20 25 32 39 46
dy [mm] 53 5,6 7 9 11 13
1 PAR - byt min [mm]  7,5-d 40 42 53 68 83 98
2 PARES - byt min [mm]  12,5-d 66 70 88 113 138 163
3 PARES - byt min [mm]  17,5-d 93 98 123 158 193 228
VGZ - VGZ EVOD
TORNILLOS DE ROSCA TOTAL VES - VGS EVO SELF-DRILLING |
0 tornillos insertados CON 'y SIN pre-agujero
d, [mm] 9 11 13 15
acq [mm] 3.d 27 33 39 45
ACROSS [mm] 1,5'd 14 17 20 23
e [mm] 3,5-d 32 39 46 53
dy [mm] 9 11 13 15
1 PAR - by min [mm]  7,5-d 68 83 98 113
2 PARES - byt min [mm]  12,5.d 113 138 163 188
3 PARES - byt min [mm]  17,5-d 158 193 228 263
d = dy = diametro nominal tornillo
NOTAS
+ Las distancias minimas estan en linea con la norma EN 1995:2014 conforme * Para tornillos con punta 3 THORNS, la distancia minima ap ¢ puede con-
con ETA-11/0030. siderarse igual a 3:dq.
+ Las distancias indicadas en las tablas se refieren a tornillos instalados en o Para tornillos con punta SELF-DRILLING, la distancia minima ap cg puede
elementos de softwood (madera maciza o laminada). Para aplicaciones en considerarse igual a 3-dj.

materiales diferentes (por ejemplo, CLT o LVL), consultar ETA-11/0030. + Para tornillos con punta RBSN, la distancia minima a, ¢ puede considerar-

*) Para uniones viga secundaria-viga principal con tornillos VGZ de d = 7 mm se igual a 3-dq a partir de la primavera 2024.
con punta estandar SHARP 1 CUT inclinados o cruzados, insertados con un
angulo de 45° con respecto a la cabeza de la viga secundaria, con una altura
minima de la viga secundaria igual a 18.d, la distancia minima a; cg puede
considerarse igual a 3-dy.
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Donde unos caen,
otros resisten.

Conectores resistentes, adecuados
para diferentes materiales y tipo de
ambiente, incluso los mas agresivo.
Una partida como ésta tiene infinitas
jugadas y soluciones que estamos
dispuestos a ofrecerte.

Establece las reglas de construccion
junto a nosotros, consulta el
catalogo en linea

¢Cuanto sabemos de
tornillos?

Teoria, practica, campafas experimen-
tales: para reunir la maxima informacion
sobre los tornillos se necesitan aflos de
estudios, ensayadas en laboratorios y
experiencia en las obras. Nosotros te lo
ponemos todo a tu disposicion en 70
paginas adicionales al catalogo.

Porque nuestra experiencia esta en
tus manos.
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