| KOP Ce

WKRET DO PODKtADOW DIN571

OZNACZENIE CE
Whkret posiadajgcy oznaczenie CE zgodne z normg EN 14592.

tEB SZESCIOKATNY
Odpowiedni do uzywania do ptyt metalowych w zastosowaniach 8
stal-drewno dzieki tbu szesciokgtnemu.

s

WERSJA ZEWNETRZNA
Dostepny takze w wersji ze stali nierdzewnej A2 | AISI304 do zastosowan
zewnetrznych (klasa uzytkowania 3).
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SREDNICA [mm] (B 16)
- AlS71
DLUGOSC [mm] (50 400)
MATERIAL
E,E:ITL stal weglowa cynkowana elektrolitycznie @ @
PLATED
KOP
stal nierdzewna austenityczna A2 | AlSI304 (CRC II) @ @
POLA ZASTOSOWAN

e ptyty drewnopochodne
e ptyty wiorowe i MDF

e drewno lite

¢ drewno klejone

o CLT, LVL
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I KODY I WYMIARY

Zn
KOP e
dy KOD L szt. d, KOD L szt.
[mm] [mml] [mm] [mm]
KOP850(*) 50 100 KOP12150 150 25
KOP860 60 100 KOP12160 160 25
KOP870 70 100 KOP12180 180 25
KOP880 80 100 KOP12200 200 25
8 KOP8100 100 50 KOP12220 220 25
SW13 KoPr8120 120 50 KOP12240 240 25
KOP8140 140 50 12 KOP12260 260 25
KOP8160 160 50 SW19 KOP12280 280 25
KOP8180 180 50 KOP12300 300 25
KOP8200 200 50 KOP12320 320 25
KOP1050(*) 50 50 KOP12340 340 25
KOP1060(*) 60 50 KOP12360 360 25
KOP1080 80 50 KOP12380 380 25
KOP10100 100 50 KOP12400 400 25
KOP10120 120 50 KOP1680(*) 80 25
KOP10140 140 50 KOP16100(*) 100 25
KOP10150 150 50 KOP16120 120 25
SV]\-Iol7 KOP10160 160 50 KOP16140 140 25
KOP10180 180 50 KOP16150 150 25
KOP10200 200 50 KOP16160 160 25
KOP10220 220 50 KOP16180 180 25
KOP10240 240 50 KOP16200 200 25
KOP10260 260 50 16 KOP16220 220 25
KOP10280 280 50 SW24 KOP16240 240 25
KOP10300 300 50 KOP16260 260 25
KOP1250(*) 50 50 KOP16280 280 25
KOP1260(*) 60 50 KOP16300 300 25
KOP1270(*) 70 50 KOP16320 320 25
12 KOP1280 80 50 KOP16340 340 25
SW19 KOP1290 90 50 KOP16360 360 25
KOP12100 100 25 KOP16380 380 25
KOP12120 120 25 KOP16400 400 25
KOP12140 140 25 (*) Wkrety nie posiadaja oznaczenia CE.
Al571- WERSJA A2 | AISI304
dy KOD L szt. d, KOD L szt.
[mm] [mm] [mm] [mm]
Al571850 50 100 Al57112100 100 50
8 Al571860 60 100 1 Al57112120 120 25
SW 13 Al571880 80 100 SW 19 Al57112140 140 25
Al5718100 100 100 Al57112160 160 25
Al5718120 120 100 Al57112180 180 25
AlI5711050 50 100 Wkrety ze stali nierdzewnej nie posiadajg oznaczenia CE.
Al5711060 60 100
Al5711080 80 100
10 Al57110100 100 50
SW 17 Al57110120 120 50
Al57110140 140 50
Al57110160 160 50
Al57110180 180 50
Al57110200 200 50
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I GEOMETRIAICECHY MECHANICZNE | KOP

A
]
B, Jo
~ LI
SW B b
L |
Srednica nominalna d, [mm] 8 10 12 16
Rozmiar klucza SW [mm] 13 17 19 24
Grubosc tba k [mm] 5,50 7,00 8,00 10,00
Srednica rdzenia d, [mml] 5,60 7,00 9,00 12,00
Srednica trzonu ds [mm] 8,00 10,00 12,00 16,00
Srednica otworu-cze$¢ gtadka dyy [mm] 8.0 10,0 12,0 16,0
Srednica otworu -czes$¢ gwintowana  dy, [mm] 55 7.0 8,5 11,0
Dtugos¢ gwintu b [mm] >06L
Wytrzymato;c charakterystyczna fronc (kN] 13,0 21,23 320 60,0
na rozcigganie .
Moment char{akterystyczny M, (Nm] 16,9 30,0 56,0 125,0
uplastycznienia Y.
Parametr charakterystyczny fook (N/mm2] 116 124 10,0 9.9

wytrzymatosci na wycigganie
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 350 350 350
Parametr charakterystyczny
zagtebiania tba

Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 350 350 350

freadx  IN/mm2] 16,5 16,3 14,0 12,9

I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

@ wkrety montowane W otworze

N a=0° s \ a=90°
d;  [mm] 8 10 12 16 d; [mm] 8 10 12 16
a; [mm] 5-d 40 50 60 80 a;  [mm] 4.d 32 40 48 64
a, [mm] 4d 32 40 48 64 a, [mm] 4.d 32 40 48 64
azy [mm] min(7-d;80) 80 80 84 112 azy [mml] min(7-d;80) 80 80 84 112
az. [mm] 4-d 32 40 48 64 az. [mm] 7-d 56 70 84 112
agy [mml 3.d 24 30 36 48 agy [mml 4-d 32 40 48 64
agc [mm] 3-d 24 30 36 48 azc [mm] 3.d 24 30 36 48

a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = dq = Srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

— |

UWAGI
+ Odlegtosci minimalne s3 zgodne z norma EN 1995:2014.

« Dla wkretow KOP jest wymagany otwor zgodny z EN 1995:2014:
- otwor wprowadzajgcy dla gtadkiej czesci trzpienia o wymiarach odpowiadajgcych srednicy i gtebokosci rownej dtugosci trzpienia;
- otwodr wprowadzajgcy dla gwintowanej czesci trzpienia o Srednicy wynoszacej okoto 70% srednicy trzpienia.

112 | KOP | DREWND



I WARTOSCISTATYCZNE WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1985:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
stal-drewno stal-drewno . .
ek drewno-d:ewno drewno-drfwno e SRR wyrywanie penetracja
a=0 a=90 o o gwintu tba
a=0 a=90
o 1 o rﬂ& c ama on TE:] T %237!‘—:
A | = £ ' :
J 4
L
b
d; L b A Rv,0,k Rv,90,k Spiate Rvk  Spiate Ry Raxk Rhead,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kNI [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 3,17 2,44 5,31 4,05 3,00 3,32
60 36 24 3,46 2,82 5,46 4,66 3,61 3,32
70 42 28 3,70 2,96 5,61 4,81 4,21 3,32
80 48 32 3,96 3,12 5,76 4,96 4,81 3,32
8 100 60 40 4,05 3,47 8 6,06 8 5,26 6,01 3,32
120 72 48 4,05 3,49 6,36 5,56 7,21 3,32
140 84 56 4,05 3,49 6,66 5,86 8,41 3,32
160 96 64 4,05 3,49 6,96 6,16 9,61 3,32
180 108 72 4,05 3,49 7,26 6,46 10,82 3,32
200 120 80 4,05 3,49 7,56 6,76 12,02 3,32
50 30 20 4,04 3,03 6,74 5,15 4,01 5,61
60 36 24 4,76 3,64 792 5,95 4,81 5,61
80 48 32 5,50 4,41 8,32 7,08 6,41 5,61
100 60 40 6,13 4,79 8,72 7,49 8,01 5,61
120 72 48 6,15 521 9,12 7,89 9,61 5,61
140 84 56 6,15 5,28 9,52 8,29 11,21 5,61
150 90 60 6,15 5,28 9,72 8,49 12,02 5,61
10 160 96 64 6,15 5,28 10 9,92 10 8,69 12,82 5,61
180 108 72 6,15 5,28 10,32 9,09 14,42 5,61
200 120 80 6,15 5,28 10,72 9,49 16,02 5,61
220 132 88 6,15 5,28 11,12 9,89 17,62 5,61
240 144 96 6,15 5,28 11,52 10,29 19,22 5,61
260 156 104 6,15 5,28 11,92 10,69 20,83 5,61
280 168 112 6,15 5,28 12,02 10,79 22,43 5,61
300 180 120 6,15 5,28 12,02 10,79 24,03 5,61
50 30 20 4,54 3,30 8,19 6,33 3,89 6,01
60 36 24 5,45 3,97 9,39 7,06 4,66 6,01
70 42 28 6,36 4,63 10,70 791 5,44 6,01
80 48 32 6,89 5,24 11,49 8,83 6,22 6,01
90 54 36 7,20 5,69 11,69 9,78 6,99 6,01
100 60 40 7,54 5,88 11,88 9,98 777 6,01
120 72 48 8,27 6,30 12,27 10,37 9,32 6,01
140 84 56 8,53 6,77 12,66 10,75 10,88 6,01
150 90 60 8,53 7,01 12,85 10,95 11,66 6,01
160 96 64 8,53 718 13,05 11,14 12,43 6,01
12 180 108 72 8,53 718 12 13,43 12 11,53 13,99 6,01
200 120 80 8,53 718 13,82 11,92 15,54 6,01
220 132 88 8,53 718 14,21 12,31 17,10 6,01
240 144 96 8,53 7,18 14,60 12,70 18,65 6,01
260 156 104 8,53 718 14,99 13,09 20,20 6,01
280 168 112 8,53 718 15,38 13,47 21,76 6,01
300 180 120 8,53 718 15,77 13,86 23,31 6,01
320 192 128 8,53 718 16,15 14,25 24,87 6,01
340 195(%) 145 8,53 718 16,25 14,35 25,25 6,01
360 1950 165 8,53 718 16,25 14,35 25,25 6,01
380 195(*) 185 8,53 718 16,25 14,35 25,25 6,01
400 195 205 8,53 718 16,25 14,35 25,25 6,01

a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
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I WARTOSCI STATYCZNE

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1895:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
stal-drewno stal-drewno . .
geometria drewno-d:ewno drewno-drfwno Dlytagruba piytagruba wyrywanie penetracja
a=0 a=90 a=0° a=90° gwintu tba
o o im) [ Ty )
1 T HH
) i
b
d; L b A Ryv,0,k Rv,90,k Spate Ryk | Spate  Ruk Rax k Rhead k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm]  [kN] [mm] (kN] [kN] [kN]
80 48 32 9,33 6,63 15,98 11,75 8,24 8,86
100 60 40 11,08 7,93 19,32 13,90 10,30 8,86
120 72 48 11,86 9,07 19,84 16,25 12,36 8,86
140 84 56 12,73 9,57 20,35 16,89 14,42 8,86
150 90 60 13,19 9,83 20,61 17,15 15,45 8,86
160 96 64 13,67 10,09 20,87 17,40 16,48 8,86
180 108 72 14,06 10,65 21,38 17,92 18,54 8,86
200 120 80 14,06 11,25 21,90 18,43 20,60 8,86
220 132 88 14,06 11,61 22,41 18,95 22,66 8,86
16 240 144 96 14,06 11,61 1o 22,93 16 19,46 24,72 8,86
260 156 104 14,06 11,61 23,44 19,98 26,78 8,86
280 168 112 14,06 11,61 23,96 20,49 28,84 8,86
300 180 120 14,06 11,61 24,47 21,01 30,90 8,86
320 192 128 14,06 11,61 24,99 21,52 32,96 8,86
340 204 136 14,06 11,61 25,50 22,04 35,01 8,86
360 205 155 14,06 11,61 25,55 22,08 35,19 8,86
380 205™) 175 14,06 11,61 25,55 22,08 35,19 8,86
400 205%*) 195 14,06 11,61 25,55 22,08 35,19 8,86
a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
WARTOSCI STATYCZNE
OGOLNE ZASADY UWAGI

N4

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995:2014, w zgodzie z
EN 14592.

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:
Rk

k' “mod

d VM
Wspotczynniki ypm 1 kpog halezy przyja¢ zgodnie z obowigzujaca norma
uzywang w obliczeniach.
Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrii wkretow KOP zgodnie z
oznakowaniem CE wg EN 14592.
Wymiarowanie i weryfikacja elementow drewnianych musi by¢ dokonana
osobno.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sg oceniane dla wkretow
umieszczanych w uprzednio wykonanym otworze.

Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

Wytrzymatosc charakterystyczna penetracji tba zostata oceniona dla ele-
mentu drewnianego lub drewnianej podstawy.

W przypadku potaczen stal-drewno obowigzujgca jest zwykle wytrzyma-
tos¢ na rozcigganie stali w stosunku do odtaczenia lub penetracji tba.

| KOP | DREWND

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie drewno-drewno zostaty
ocenione przy uwzglednieniu kata a miedzy dziatajgca sitg a wtdknami ele-
mentow drewnianych, wynoszacego zarowno 0° (Ry, g k). jaki90° (Ry, gq k)-
Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie stal-drewno zostaty ocenio-
ne przy uwzglednieniu kata a miedzy dziatajaca sitg a wtoknami elementu
drewnianego, wynoszacego zaréwno 0° (Ry g k). jak i 90° (Ry g k-
Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie na ptytce ocenione zostaty z
uwzglednieniem przypadku ptytki grubej (Sp| oTg = dy).

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem kata a 90° (R4 90 k) POMigdzy sity dziatajaca a wtdkna-
mi elementu drewnianego.

W fazie obliczen przyjeto dtugosc gwintu b = 0,6 L, z wyjgtkiem rozmiarow (),

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementow drewnianych
réwng py = 385 kg/m->.

Dla réznych wartosci py, tabelaryczne wytrzymatosci mozna przeliczy¢
przy uzyciu wspotczynnika Kyens v-

Dla rzedu n wkretéw utozonych rownolegle do kierunku wtokien w odle-
gtosci aq, charakterystyczng rzeczywistg nosnos¢ na scinanie Rggy | moz-
na obliczy¢ za pomoca liczby rzeczywistej ngy.
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