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PARAFUSO DE CABECA DE EMBEBER
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CORROSIVIDADE ATMOSFERICA C5

Revestimento multicamadas capaz de resistir a ambientes exteriores
classificados C5 de acordo com a ISO 9223. SST (Salt Spray Test) com
tempo de exposi¢cao superior a 3000h realizado em parafusos anterior-
mente aparafusados e desaparafusados em abeto-de-Douglas.
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RESISTENCIA MAXIMA

E o parafuso indicado quando é necessario um elevado desempenho
mecanico em condicdes muito adversas de corrosividade ambiental e
da madeira.

PONTA 3 THORNS

Gracas a ponta 3 THORNS, as distancias minimas de instalagdo sao redu-
zidas. Podem ser utilizados mais parafusos em menos espaco e parafusos
maiores em elementos mais pequenos, reduzindo os custos e o tempo.
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COMPRIMENTO [mm]

3 (38 8) )12

DIAMETRO [mm]

12 ( (30 320) )1000
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CLASSE DE SERVICO
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ﬁ MATERIAL

aco carbonico com revestimento C5 EVO
de elevada resisténcia a corrosao
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CAMPOS DE APLICACAD

e painéis a base de madeira

¢ madeira macica e lamelar
e ClTelVL

e madeiras de alta densidade
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I CODIGOS EDIMENSOES

d, cODIGO L b A pcs d, coDIGO L b A pcs
[mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]
3,5 HBSEVO3530C5 30 18 12 500 HBSEVO8100C5 100 52 48 100
TX15 HBSEVO3540C5 40 18 22 500 HBSEVO8120C5 120 60 60 100
4 HBSEVO440C5 40 24 16 500 HBSEVO8140C5 140 60 80 100
TX20 HBSEVO450C5 50 30 20 400 HBSEVO8160C5 160 80 80 100
4,5 HBSEVO4550C5 50 30 20 200 8 HBSEVO8180C5 180 80 100 100
TX20 HBSEVO4560C5 60 35 25 200 TX40 HBSEVO8200C5 200 80 120 100
HBSEVO550C5 50 24 26 200 HBSEVO8220C5 220 80 140 100
HBSEVO560C5 60 30 30 200 HBSEVO8240C5 240 80 160 100
5 HBSEVO570C5 70 35 35 100 HBSEVO8280C5 280 80 200 100
TX25 HBSEVO580C5 80 40 40 100 HBSEVO8320C5 320 100 220 100
HBSEVO590C5 90 45 45 100
HBSEVO5100C5 100 50 50 100
HBSEVO680C5 80 40 40 100

HBSEVO6100C5 100 50 50 100 I PRODUTOS RELACIONADOS
HBSEVO6120C5 120 60 60 100

HBSEVO6140C5 140 75 65 100 HUS EVO
HBSEVO6160C5 160 75 85 100 ANILHA TORNEADA
HBSEVO6180C5 180 75 105 100 . :

HBSEVO6200C5 200 75 125 100 X 4 ver pag. 68
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I GEOMETRIAECARACTERISTICAS MECANICAS
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GEOMETRIA
Diametro nominal d, [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8
Diametro da cabeca dg [mm] 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,50
Diametro do nucleo d, [mm] 2,25 2,55 2,80 3,40 3,95 5,40
Diametro da haste dg [mm] 2,45 2,75 3,15 3,65 4,30 5,80
Espessura da cabeca ty [mm] 2,20 2,80 2,80 3,10 4,50 4,50
Diametro do pré-furo® dys  [mm] 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 5,0
Diametro do pré-furo(@ dyy  [mm] - - - 3,5 4,0 6,0
(1) pré-furo valido para madeira de coniferas (softwood).
(2) pré-furo valido para madeiras duras (hardwood) e para LVL em madeira de faia.
PARAMETROS MECANICOS CARACTERISTICOS
Diametro nominal d, [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8
Resisténcia a tracdo frensk (KNI 3.8 5,0 6.4 79 11,3 20,1
Momento de cedéncia My INm] 2,1 3,0 4,1 5,4 9,5 20,1
madeira de coniferas LVL de coniferas LVL de faia pré-furado
(softwood) (LVL softwood) (beech LVL predrilled)
gaerjtrgitg:g de resisténcia frok IN/mm?2] 117 15,0 29.0
Parametro de penetracao frosqs [N/MM2] 10,5 20.0 .
da cabeca Sac
Densidade associada Ps lkg/m3] 350 500 730
Densidade de calculo Pk [kg/m3] <440 410 + 550 590 + 750

Para aplicagdes com materiais diferentes, consultar ETA-11/0030.

QYO Para as distancias minimas e os valores estaticos, ver HBS EVO na pag. 52.
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