| VGS A4 & CE

SKRUTKA S CELKOVYM ZAVITOM A
ZAPUSTNOU HLAVOU

A4 | AISI316

Austeniticka nehrdzavejuca ocel A4 | AISI316 pre vynikajucu odolnost
proti kordzii. ldedlna na pouzitie v oblastiach v blizkosti mora vdaka
kordznej triede C5 a s najagresivnejsimi drevami triedy T5.

DREVNA KOROZIA T5
Moznost pouzitia na agresivnych drevach s kyslostou (pH) nizsou ako 4,
ako su dub, duglaska, gastan, s vinkostou dreva vyssou ako 20 %.
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ATMOSFERICKA KOROZIA

DREVNA KOROZIA

S MATERIAL
METAL-to-TIMBER - - ‘Mﬁ @

recommended use: N».(’ TORQUE - /11| austeniticka nehrdzavejuca ocel
IMPACT LIMITER Mins.rec AL A4 | AISI316 (CRC )

OBLASTI POUZITIA

e panely na baze dreva

e masivne a vrstvené drevo
e CLTalVL

e dreva s upravou ACQ, CCA
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I KODY AROZMERY I SUVISIACE PRODUKTY

d;, KOD L b ks HUS A4
[mm] [mm]  [mm] 4’ VYSUSTRUZENA PODLOZKA
VGS9120A4 120 110 25 Q‘ Y
4 str. 68
VGS9160A4 160 150 25 L =
e
VGS9200A4 200 190 25 o
9
Tx a0 VGS9240A4 240 230 25
VGS9280A4 280 270 25 JIG VGZ 45°
VGS9320A4 320 310 25 [bmj REES) -,
b SABLONA PRE SKRUTKY POD
VGS9360A4 360 350 25 UHLOM 45°
VGS11100A4 1 2
GS11100 00 90 5 str. 409
VGS11150A4 150 140 25 L
‘
VGS11200A4 200 190 25 [E H |
VGS11250A4 250 240 25
1 aamLn TORQUE LIMITER
T 50 D A0 el 2 - O0BMEDZOVAC KRUTIACEHO
VGS11350A4 350 340 25 : MOMENTU
VGS11400A4 400 390 25 [@mﬁ e str. 408
VGS11500A4 500 490 25
VGS11600A4 600 590 25
§I GEOMETRIA
VGS P9-P11 VGS 99 VGS 99
L =240 mm 240 mm < L <3860 mm
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VGS @11 VGS 011

L =250 mm 250 mm < L = 600 mm
Menovity priemer d, [mm] 9 11
Priemer hlavy dy [mm] 16,00 19,30
Hrubka hlavy ty [mm] 6,50 8,20
Priemer jadra d, [mm] 5,90 6,60
Priemer predvitania® dys  [mm] 5,0 6,0

(Lpredvrtanie plati pre drevo z ihli¢nanov (softwood).

Pre mechanické parametre odkazujeme na normu ETA-11/0030.

HYBRIDNE KONSTRUKCIE
OCEL-DREVO

|dealne rieSenie pre ocelove konstrukcie s prispo-
sobenymi spojmi s vysokou odolnostou, predo-
vSetkym v nepriaznivych klimatickych podmien-
kach, ako je morskeé prostredie a kyslé dreva.

NAPUCANIE DREVA

Pouzitie v kombinacii s polymérovymi medzi-
vrstvami, ako je XYLOFON WASHER, doda spoju
prispbsobivost pre zmiernenie dbsledkov pri
zmrstovani alebo napucani dreva.
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